VERIFIX

Glass door hinge for UV bonding

For inside glass doors to be installed into a glass construction

Art.-Nr.
52 062 00

Spring motion
6 oder 8 mm glass door thickness

95° opening angle

Left or right-hand mounting
Height, side and depth adjustable
8 kg carrying capacity (per pair)

Bonding parts made of stainless steel

—

The glass door hinge VERIFIX 52 062 00 is used in the glass furniture industry for custom or series production of glass constructions. The hinge is bonded on

both sides and requires no drill holes or cut - outs nelther in doors nor furniture. This results in a quick, individual and cost-effective assembly. To bond the
hinge, we recommend the UV curing adhesive Bohle-682-0 of medium viscosity exclusively. For the other glass parts, other suitable UV-adhesives may also
be used. Attention: All steps of our Instruction Manual for UV Bonding must be strictly adhered to!
We disclaim any liability for improper execution of the bond.

As buffer for the spring motion, the glass door stopper 52 061 96 is required.

ease take into consideration that the door swivels to the inside by approx. 30mm when opening. Shelves may need to be shortened.

P
ssembly Instructions:

: A
Before bonding, the hinge has to be taken apart in its components A - B - C - D. [Eﬂl.'___
To dismantle, remove screws S1-$2 - §3. B c D
Stainless steel Part B is bonded to the door, stainless steel Part C is bonded to /BN VACRN
the furniture. @ E@ i
. @_/ iy
. 1 Mark a cross with a fine felt pen onto the door side which will later on o r ——
’ Fig. 1 be o outside: Fig.2 | Marked cross |
; Oimensions for 6 -see Fig. 1and 2 - o ; . /
| g[':;:r:;'o'z:: smm. 2  Place the door with the felt mark facing downwards onto a mirror. | @ [ / C\ [
S — 3 Clean and heat the glass surface as well as the bonding surface of i—/ |- H= |
o | . \ o
- Q _ part B. . . - | \ - / |
! 4 Apply sufficient adhesive to the glass surface and position part B = |
[ ; | onto the glass door and adjust to the marked cross. Door Markon |
| Fumiture Glass | -see Fig. 2and 3 - part.©
ooy door 5 Secure the position of part B to avoid any sliding and expose to B //
| | UV light sideways from above to pre-cure the adhesive. Due to the __ .
i @ | q) mirror the bonding surface is exposed to the UV-rays indirectly.
. | -see Fig. 4-
‘\ 6 After pre-curing, clean any excess adhesive, tum the door around <
530mm  24,0mm and expose directly to UV-light from this side to end-harden the
adhesive.
= = 24,01 lateral distal
E‘m._ 7 PartC is bonded to the furniture in the same manner. Please take see ::;n 1a - e
| E 8 under consideration that the lateral distances are different .
b depending on the glass thickness ( 6 or 8mm ) ! o
) | -see Fig. 1and 5 - ;
Smliens dock gap: | 8 Screw part A and part B back together. Jlf-af — Fig. 3
—_— Repeat steps 1 - 8 for all other required hinges. \.{f Bongi 7
D ions for 8 | . ; . Adhesive Part 9
imensions for Bmm_ | 9 The door can now be installed into the furniture body. Put part A x% /
glass doors [ over the fixation screw S1 and push the door towards the inside. ==
— | Fixation screw S1 is now tightened. [ Glass _ —|
; - O | By tightening screw S5, the hinge is secured. | Mirror
| | Adjustment possibilities of the door are described in : -
| j Fig. 6, 7 and 8.
| | Fumiture | Glass 10  Finally, the cover part D is screwed onto part C.
| |
| body | door | ) ] L |
| | I e
| | | | Flg 5 sl ——+—— Marked cross Flg 4 |
: f | Furniture @ | B |
| |
[ oocy > ! Bonding
53,0mm o / \ 5 bl
| 55,0mm | [
| lateral — :‘:: Can | Glass y
distance |— w
Please also |
Smallest door gap: Fig. 1
3,0mm | ]
i Fig. 6 Fig. 7 Fig. 8
! Height Adjustment Side Adjustment Depth adjustment
|\ OIIZT777 Asmm Iy,
0,5mm O 0,5mm | / I TFﬁJ
f \ ! / J _ o
T ] B(}dy | ]
0,5mm 0,5mm Screw S1 \ |
S4 2 Screw S5 Screw S5 _
1.5mm Door
Part E can be adjusted by +/- 0,5mm Door ' 2,0mm €—> 2,0mm
[ in direction of arrows. With screw S5 door gap can be adjusted by +/- 1,5mm. The depth of the door can be adjusted by +/- 2,0mm.
| For adjustment loosen screw S4. For adjustment loosen screw 51. | Todo so, screws S1 and S5 must be relaasec_l,
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Glastiirscharnier zur UV-Verklebung
Fir einliegende Glastiiren zur Befestigung an einem Glaskorpus

Art.-Nr.

52 062 00 Federzuhaltung
6 oder 8 mm Glastiirdicke
95° Offnungswinkel

Klebeaufnahmen aus Edelstahl

MBohle

Rechts und links verwendbar
Héhen-, seiten- und tiefenverstellbar
8 kg Belastbarkeit (Paar)

Das Glastiirschamier VERIFIX 52 062 00 findet seinen Einsatz im Glasmébelbau bei Einzel- und Serienfertigung von Ganzglaskenstruktionen. Das Scharnier
wird beidseitig verklebt, bendtigt keine Bohrungen oder Aussparungen in Tir- und Mabelkorpus und erlaubt somit eine schnelle, indiduelle und kostengiinstige
Montage. Zur Verklebung des Schamiers empfehlen wir ausschlieltlich UV- hértenden Glaskleber Bohle B-682-0 (mittlere Viskositét). Zur Verklebung der Glas-
teile untereinander kénnen Sie auch andere geeignete UV-Klebstoffe verwenden. Bitte beachten Sie unsere Verarbeitungshinweise fiir die Glasverklebung!
Fiir die Ausfilhrungsqualitét der Verklebung kénnen wir keine Haftung Gbemehmen.
Als Anschlag fiir die Federzuhaltung ist der Glastiirstopper 52 061 96 notwendig!
Bitte beachten Sie, daf die Tiir beim Offnen um ca. 30mm nach innen einschwenkt! Wenn nétig Fachbdden einkirzen!

Montageanleitung:

Vor dem Verkleben Schamier in die Bestandteile A = B - C - D zerlegen

Dafur I6sen Sie die Schrauben S1- 82 - §3.

Die Edelstahlaufnahme Teil B wird an die Tiir geklebt und die Edelstahl-

aufnahme Teil C an den Glasmabelkorpus.

Zeichnen Sie mit einem feinen Filzstift auf die spatere TiirauBenseite

1
Skizze 1 ein Positionskreuz. ﬁ?"é"#&#ﬁ"’"’ / |
- siehe Skizze 1und 2 - A
Einbaumalte bei Verwendung 2  Legen Sie die Tir mit der angezeichneten Markierung nach unten auf 5 ‘
einer Glastir 6mm einen Spiegel. IlI ‘
| T 3 Reinigen und erwérmen Sie die Glasoberfliche sowie die Klebe- I ‘
L - 0 flache von Teil B. ; \ & |
| 4 Tragen Sie ausreichend Kleber auf die Glasoberseite auf und fligen ’ o “ardery /
Glas- [ Teil B und Tir zusammen. Dazu richten Sie die Markierungen auf der Tar FTei By
| mébel- | Glastir | Tiir und auf Teil B zueinander aus. - siehe Skizze 2 und 3 -
korpus i | 5 Sichern Sie Teil B gegen Verrutschen und belichten Sie zur
| Vorhértung jetzt den Kleber von oben, seitlich versetzt. Durch den
= ) Spiegel erreicht die UV-Strahlung die Klebestelle (indirekte
| L = Belichtung). - siehe Skizze 4 -
53 Unl'lrn 24.0mm 6 Nach der Vorhértung des Klebers wird die Tiir umgedreht, gereinigt
' ' und die Klebestelle durch direktes Belichten zur Endaush&rtung
ez gebracht. 24,0mm Seitenabstand
f H 7  Teil C wird nach der gleichen Methode an den Glasmébelkorpus Siehe auch Skizze 1
?1 angeklebt. Bitte beachten Sie die unterschiedlichen Seitenab- S .
' stinde bei Verwendung der Glastiirdicken 6mm oder 8mml —
Kieinster Tarschiitz: - siehe Skizze 1 und 5 - i
3,0mm 8 Schrauben Sie nun Teil A wieder mit Teil B zusammen. / Skizze 3
Wiederholen Sie nun die Arbeitsschritte 1 - 8 fiir alle weiteren zur f\ |
Verwendung kommenden Scharniere. Kleber " 'ebere,a,r /
EinbaumaBe bei Verwendung 9 Die Tir wird nun in den fertigen Glasmabelkorpus eingesetzt. Dazu | T
| einer Glastir Smm wird Teil A Uber die Fixierschraube S1 gesteckt und die Tir nach (Gias
e ] B innen verschoben. Die Fixierschraubé S1 wird nun festgezogen. —— — —
‘ | S ‘ | © Durch Eindrehen von Schraube S5 wird das Schamier nun arretiert. | Spiegel
| | [ Die Einstellméglichkeiten der Tiir werden mit den Skizzen 6,7 und 8 : |
| | Glas- | ‘ | beschrieben.
; :wrge’; | Glastir 10  Zum SchluB wird die Abdeckung Teil D auf Teil C geschraubt.
| ROrpu — 5 - - —
| [ . : — - .
: ! | Skizze5 — _|_angezeichnete Skizze 4
| & [¢ ! lclasmabel- 3 Marklerug )
i e 5 korpus d
E | , ‘ Klebeteil
i i | |53.0mm oder, L
E F T ]
| 7 K { {55,0mm Markierung auf | Glas ;
K “ | |Seitenabsta: - TeilC 1 .
0 i |siehe auch [ 2% spiegel |
< . | |skizze 1 -
Kisinster Tiirschlitz: ' 5
emstg’ro n%;sc i l_ ) -.
Skizze 6 Skizze 7 } ~ Skizze 8
. Hoéheneinstellung Seiteneinstellung Tiefeneinstellung
v/ } 1,5mm i demi
Korpus %I , Korpus / | | i
Schraube $1 - Schraube $1 | -
Schraube S5 Schraube S5
Teil E kann auf Teil C um +/- 0,5mm Tir 1 1.5mm Tir
in Peilrichtung verstelit werden. L i 2,0mm €—>» 2,0mm
Dazu miissen die Schrauben S4 gelst Tarschiitz kann mit Schraube S5 um +/- 1,5mm eingestellt || Tir kann in der Tiefe um +/- 2,0mm eingestellt werden. |
L werden. werden. Dazu muf die Schraube S1 gelist v'vsrdan, ‘ Dazu miissen die Schrauben S1 und S5 geldst werden. |
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